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-EN 13862 - Padlovago gépek - Biztonsag
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maodositjak.

Bascharage, Luxemburg, 2022.10.20.
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Francois Chianese, Ugyvezet§ iroda.
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

A CS1-500 kizardlag aszfaltbdl, zold és kikeményedett betonbdl (megerd@sitett vagy nem),
valamint ipari cementbdl készult padlék vagasara szolgal.

A gyarto utasitasaitdl eltérd felhasznalast az elSirasokba utk6zének kell tekinteni. A gyartdé nem
vallal felel8sséget az ebbdl eredd karokért. Minden kockazatot teljes mértékben a felhasznalé
visel. A hasznalati utasitas betartasa, valamint az ellen6rzési és szervizelési kovetelmények
betartasa is az el6irasoknak megfeleld hasznalatba vételnek mindsul.

1.1 Szimbolumok

A fontos figyelmeztetések és tanacsok a gépen szimbdélumokkal vannak feltintetve. A gépen a
kdvetkezd szimbdélumok talalhatdk:

Olvassa el a kezel§i utasitasokat Fulvédét kell viselni

Kézvédot kell viselni Szemvédot kell viselni

A own

J up

A kézikerék forgasa a képen lathaté
irdnyban: felfelé vagy lefelé a pengével

Veszély: vagasveszély
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:

Soha ne mozgassa a gépet a pengével egylitt L s
g gepetapeng % A penge forgasiranya
alapjaraton fut.

Vészleéllas

1.2 Géplemez

Fontos adatok talalhaték a gépen talalhaté alabbi tablan:
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1.3 Biztonsdgi utasitasok bizonyos mikoédési fazisokhoz

A munka megkezdése eldtt

- Amunka megkezdése el6tt ismerkedjen meg a felhasznalas helyén uralkodé munkakérilményekkel.
A munkakdrnyezet a kdvetkez8ket foglalja magaban: akadalyok a munkavégzés és a mandverezés
teruletén, a padlo szilardsaga, a kdzutakkal kapcsolatos sziikséges védelem a helyszinen és a
segitségnyujtas baleset esetén.

- Rendszeresen ellendrizze a penge helyes régzitését.

- Azonnal tavolitsa el a sérult vagy er6sen kopott késeket, mert forgas kdzben veszélyeztetik a
kezel6t.

- Mindig Ugy vagjon, hogy a flirészlapvédd a helyén van.

- Csak NORTON gyémant késeket szereljen a gépre! Mas szerszamok hasznalata karosithatja a
gépet!

- Felhivjuk a figyelmet a BS2092 véd&szemuveg hasznalatara, amely megfelel az 1974. évi
Szemvédelmi Szabalyzat 8. szamu eljarasanak, 2. szabaly (2) 1. rész.

- Biztonsagi okokbdl soha ne hagyja a gépet felugyelet nélkul, lekotve vagy kinyitva.

Amig a motor jar

- Ne mozgassa a gépet, amig a penge Uresjaratban jar. Ne
- mukddtesse a gépet biztonsagi 6rok nélkul. Vagas kézben
- folyamatosan és kell§ id8ben alkalmazzon h(itévizet!

Dizel meghajtasu gépek:

- Mindig a javasolt izemanyagot hasznélja.

- Zart helyeken a kipufog6gazokat el kell tavolitani, és a munkateriletet megfelel&en szell6ztetni kell. A

- természetuknél fogva mérgez§ kipufogdgazokat kibocsatd dizelgépeket nem szabad olyan helyeken
hasznalni, amelyeket az 1974. évi munkalgyi torvény tilt, vagy amelyeket a gyari ellen6rok vagy biztonsagi
tisztek tiltanak.

- Adizel gyulékony. A tartaly feltoltése el6tt allitsa le a motort, oltsa el az 6sszes nyilt ldngot és ne dohanyozzon.
Ugyeljen arra, hogy a dizel ne keriiljon a motor egyik alkatrészére sem. Mindig térélje fel a kismlott
Uzemanyagot.
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2 A CS1-500 ALTALANOS LEIRASA

Barmilyen mddositast, amely a gép eredeti tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethet, csak a
Saint-Gobain Abrasives SA végezhet, aki meger@siti, hogy a gép tovabbra is megfelel a biztonsagi
el6irasoknak. A Saint-Gobain Abrasives SA fenntartja a jogot, hogy el6zetes bejelentés nélkul
mUszaki vagy kiviteli valtoztatast hajtson végre.

2.1 Rovid leiras

APadlofirész CS1-500valasztottal kisebb javitasi munkakhoz betonban és aszfaltban, indukcios
hurkok vagasara és kabelek szerelésére, valamint tagulasi hézagok vagasara szolgal. Nedves és
szaraz vagasi mUveletekhez is hasznalhato. Kis konstrukciéja miatt személygépkocsiban vagy
furgonban szallithato. A viztartaly a keretbe van zarva. Minden alkatrész a C§7-500 magas mind&ségi
szinvonalon vannak ¢sszeszerelve, biztositva a hosszu élettartamot, a megbizhatdsagot és a
minimalis karbantartast. Specialis pengék alinak rendelkezésre aszfalthoz, z6ldbetonhoz, kotott
betonhoz (megerdsitett vagy nem), valamint ipari cementpadléhoz.

2.2 Elrendezés
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Furéhegesztett nyitott profilacélbol készult, a CS7-500stabil, ugyanakkor kdnnyen szallithaté.

Az egyrészes pengevédd (1) teljes mértékben védi a kezel&t és munkakdérnyezetét. Szilardan a f6 kerethez
van rogzitve, de forgatassal kinyithat6 a pengék cseréje érdekében.

A kézi mikodtetésu kézikerék-mechanizmus (2) fokozatos mélységbedllitast tesz lehet6vé. Ha a kézi kereket az dramutaté jarasaval

megegyez6 vagy azzal ellentétes irdnyba forgatja, a vagokés lesillyed vagy felemelkedik.

A hatso tengelyre csuklés forgokeret (3) megtamasztja a motort, a pengetengely-szerelvényt és
a véddéburkolatokat. Négy nagy teherbirasu szij hajtja a pengét.

A precizen gyartott pengetengely két nagy teherbirasu dnbeallé parnablokk csapagyba van beépitve,
beleértve a zsirzogombokat is. Az egyik végére négyszijas kupos rogzitétarcsa van felszerelve. A tengely a
masik végén 25,4 mm-re csékkent, lehet6vé téve a belsd karima régzitését dibellyukakkal.

Az acél szijvédd (4) a gép févazahoz van csavarozva. Ez takarja a négy hajtoszijat és tarcsat,
hogy megdvja a kérnyezetet a gép mukodése kézben. A mutatd (5) lehetévé teszi a kezeld
szamara, hogy kénnyen preciz vagast végezzen.

A Honda GX390 motor (6) egy vészleallité kapcsoldhoz (7) csatlakozik a gép tablajan. Ez
lehet6vé teszi a gép azonnali ledllitasat veszély esetén.

Avizh(it6 rendszer (8) egy 70 literes viztartalybdl, egy viztartaly csapbdl és a pengevéddn lévd két
vizfuvokabal all, amelyek biztositjak a viz megfelel§ aramlasat a penge mindkét oldalara.

10
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A rogzit6fék (9) rogziti és rogziti a gépet, amikor az nincs hasznalatban.

A mélységjelzé (10) jelzi, hogy a felhasznalé milyen mélységben vag.

CS1-500_MAN_EN

10
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CS1-500_MAN_EN

2.3 Miszaki adatok

Motor Honda GX390, 4 utemd, 1 hengeres, 13 LE (9,6 kW)

Uzemanyag Autéipari 6lommentes benzin

Olaj Honda 4-Stroke, vagy azzal egyenérték(i, magas tisztitészeres, prémium
minéségli motorolaj, amely megfelel vagy meghaladja az Egyesiilt Allamok
autégyartéinak SG, SF szolgaltatasi besorolasi kdvetelményeit. (SG, SF az
olajtartalyon jeldlve).
SAE 10W-30 ajanlott

Indité Kézi huzéhur

Levegésztirs Kettds tipus (99277, 99556, 99557 és 99558 géptipus)

Ciklon tipusu (99939 géptipus)

Max. penge dtmérdje 500 mm
Furat 25,4 mm
Max. vagasi mélység mm 190 mm
Karima atmérgje 115 mm

A pengetengely sebessége 2550 perc-
Vezet8szijak 4
Viztartaly 701

A gép méretei

(hossz x szélesség x magassag)

1088x580x925 mm

Sualy

140 kg

Max. Uzemi suly

220 kg

Hangnyomasszint

89 dB (A) az ISO EN 11201 szerint

Hangenergia szint

105 dB (A) az ISO EN 3744 szerint

12
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2.4 Nyilatkozat a rezgéskibocsdtasra vonatkozoan

szerinti rezgéskibocsatasi értékEN 12096

CS1-500_MAN_EN

Gép Mért rezgés Bizonytalansag K Hasznalt eszkoz
Modell / kéd emisszids érték am/s: m/s2 Modell / kéd
CS51-500 P13
HONDA 4.22 0.5 Clipper Super Beton Evo
70184632006

-Az értékeket az F. mellékletben leirt eljaras szerint hataroztak megEN 13862

- A mérések Uj gépekkel térténnek. A valds értékek a mezdben valtozhatnak az egyszert(itdl a
duplan a m(ikddési feltételektdl figgben, attol figgben, hogy:

0]

O O O 0O oo

Anyag

Vagasi mélység

Gépkopas

Karbantartas hianya

A szerszam nem alkalmas az alkalmazasra A
szerszam rossz allapotban van

Nem szakosodott kezel6

- Arezgések expozicids ideje a vagasi teljesitménytdl is figg
(adaptald gép / szerszam / anyag / kezeld)

- Akéz-kar vibraciobdl eredd kockazatok értékelésekor figyelembe kell venni a gép névleges

teljesitményén valé hatékony hasznalatat egy teljes munkanap alatt; gyakran észreveszi, hogy a

hatékony felhasznalasi id8 a teljes munkaid8 korulbelll 50%-at teszi ki. Figyelembe kell venni
persze a szUineteket, a vizadagolast, a munka el6készitését, a gépmozgatas idejét, a tarcsa

rogzitését...

13
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2.5 Nyilatkozat a zajkibocsdtdsra vonatkozoan

A zajkibocsatas deklaralt értéke a kovetkez6EN ISO 11201ésNF EN ISO 3744.

Gép Hang Bizonytalansag K Hangeré Bizonytalansag K
Modell 7 kéd Nyomasszint (Hang szint (Hang teljesitményszint
Lreq Nyomasszint Lweq Lweq
EN ISO 11201 Lreq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CS71-500 P13
HONDA 89 dB(A) 2,5 dB(A) 105 dB(A) 4 dB(A)
70184632006

-A szabvanyban leirt eljarassal meghatarozott értékekEN 13862.

- A mérések Uj gépekkel torténnek. A tényleges értékek a helyszin kdrilményeitdl fliggéen valtozhatnak, a kdvetkez8k
tekintetében:
- Viseljen gépet
- Karbantartas hiadnya
- Alkalmazashoz nem megfelel§ eszkoz
- Szerszadm rossz allapotban

- Szakképzetlen kezel6

- Stb...

-A mért értékek normal hasznalatu kezel8re vonatkoznak, a kézi pozicidban leirtak szerint.

14
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3 OSSZESZERELES ES UZEMBE HELYEZES

Miel6tt elkezdené a munkat a CS1-500-zal, dssze kell szerelnie néhany alkatrészt.

3.1 Szerszam ésszeszerelés

Csak NORTON késeket hasznaljon a CS1-500-hoz.
Maximum 500 mm atmeérgjd penge szerelhetd fel. Az 6sszes hasznalt szerszamot a gép
legnagyobb megengedett forgacsolasi sebességéhez viszonyitva kell kivalasztani.

Uj flirészlap felszerelése el6tt kapcsolja ki a gépet.

Uj penge felszereléséhez kévesse az alabbi Iépéseket:

Forgassa el a kereket, amig a vagoéfej felemelt helyzetbe nem kerdl.

Lazitsa meg a pengevéddt tartd csavart a 19 mme-es villaskulccsal, és forditsa fel. Lazitsa meg a
hatlapu anyat, amely a 36 mm-es csavarkulccsal tartja a levehetd kulsé karimat. Tavolitsa el a
kulsé karimat.

Tisztitsa meg a karimékat és a penge tengelyét, és ellenérizze, hogy nem kopott-e.

Szerelje fel a pengét a tengelyre, Ugyelve a megfelel§ forgasiranyra. A rossz forgasirany
gyorsan tompitja a pengét.

Cserélje ki a penge kulsé karimajat.

Huzza meg a hatlapu anyat az ehhez a célra mellékelt kulccsal.

Zarja le a késvédét.

A penge furatanak pontosan meg kell egyeznie a penge tengelyével. A repedt vagy sérult furat
veszélyes a kezel6re és a gépre.

PNl

3.2 Vizhidté rendszer

Toltse fel a viztartalyt tiszta vizzel.

Nyissa ki a vizcsapot (vegye figyelembe, hogy a vizcsap fogantydjanak egy vonalban kell lennie a viz dramlasaval).

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a viz szabadon dramlik a kérben, és megfelel8en jut el a flirészlap mindkét

oldalara, mivel az elégtelen vizellatds a gyémantpenge id6 elétti meghibasodasat okozhatja.
Fagy esetén Uritse ki a vizh(it6 rendszert.

15
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3.3 A gép inditasa

CS1-500_MAN_EN

A gép elinditasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a penge fel van emelve a talajtol.

FUEL VALVE

CHOKE LEVER
/

/ W\
f \

“ A\
— A

‘\_—.;

Forditsa az lzemanyagszelepet BE allasba.

Allitsa a szivaté kart ZARVA helyzetbe.
MEGJEGYZES: ne hasznélja a szivatét, ha a motor
meleg vagy a leveg6 h6mérséklete magas.

Low

THROTTLE CONTROL LEVER

ENGINE SWITCH

Mozgassa kissé balra a gazkart.

Allitsa a motorkapcsolét ON allasba, és
gy6z4djon meg arrdl, hogy a vészkapcsold a gép
tablajan a megfelel§ helyzetben van.

AN
‘ Y
= \\,/

CHOKE LEVER

Finoman hdzza meg az indité markolatat, amig ellenallast
nem érez, majd hidzza meg élénken.

VIGYAZAT: Ne engedje, hogy az indit6 markolata
visszapattanjon a motorhoz. Ovatosan tegye vissza,
hogy elkerulje az 6nindité sérilését.

Ahogy a motor felmelegszik, fokozatosan allitsa a
szivatd kart NYITVA helyzetbe.

Allitsa a fojt6szelep-szabalyozé kart a maximalis
motorfordulatszamra.

A motor ledllitdsahoz tolja teljesen jobbra a gazkart, majd forditsa a motorkapcsol6t OFF
allasba. Forditsa az Gzemanyagszelepet OFF allasba.

16
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4 A CS1-500 MUKODTETESE

4.1 A munkavégzés helye

Miel6tt elkezdené a munkat, ellenrizze a kdvetkezd pontokat:

- Tavolitson el mindent a webhelyrél, ami akadalyozhatja a munkafolyamatot. Gy6z6djén meg

- arrdl, hogy a hely megfelel6en megvilagitott.

- Gy6z8djon meg arrdél, hogy folyamatosan megfeleld ralatasa van a munkateruletre, hogy barmikor
beavatkozhasson a munkafolyamatba.

- Tartsa tavol a tobbi alkalmazottat a terilettél, hogy biztonsdgosan dolgozhasson.

4.2 Vagasi mod

Ebben a részben utasitasokat talal a kivant mélységben torténd egyenes vagashoz.

4.2.1 Avagas el6készitése

A gép beinditasa el6tt,

- Huzzon egy vonalat a padléra a vagasi hosszon.

- Gy6z8djon meg arrdl, hogy a motortartalyt Gizemanyaggal, a viztartalyt pedig vizzel toltotte fel. A
géphez benzint nem szallitanak.

- A motort olajjal szallitjuk. Inditas el6tt ellendrizze az olajszintet. Sziikség esetén toltson fel.

- Gy6z8djon meg arrél, hogy a megmunkalandé anyagtél, az elvégzendd munkafolyamattol
(széraz vagy nedves vagas) és a megkivant hatékonysagtol figgben a gyartd ajanlasa szerint a
megfeleld pengét szerelte fel.

- Gy6z8djon meg arrdl, hogy a karimak biztonsagosan tartjak a gyémant pengét.

- Inditas el6tt gy6z8djon meg arrél, hogy a penge nem érinti a padlét. Addig forgassa

- agépet, amig a penge a vonal f6lé nem kerul.

- Engedje le a vezet6-a-vagast Ugy, hogy hozzaérjen a vonalhoz.

4.2.2 A padlé vagasa

Most elindithatja a motort. A
vagashoz,
Most elindithatja a motort. A vagashoz,
- Nyissa meg a vizcsapot a hasznalt flrészlap tipusatol és a sziikséges vagastél fuggben:
0 Vizesvagas: a vagasi folyamat soran folyamatosan elegend6 mennyiségu vizet kell
hasznalni a tarcsa megfelel§ hiitéséhez.
O Szarazvagas: lehet6ség szerint kis mennyiségU vizet kell hasznalni a porképz&dés korlatozasara.

- Forgassa el a mélységi kézi kereket, amig a penge kissé meg nem érinti a padlét.

- Forgassa el a kézi kereket, hogy a pengét a vagasba sullyessze.

- Ha elérte a kivant fogasmélységet, egyenletes és gyengéd nyomassal tolja elére a gépet, és
kdvesse a mutatd vonalat. Az el6tolasi sebességet a vagandé anyagtol és a vagasi
mélységtdl fuggden kell beallitani.

- Avagas végén emelje ki a pengét a vagasbdl a kézikerék forgatasaval, allitsa le a motort és
zarja el a vizet.

17
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5 SZALLITAS ES TAROLAS

Tegye meg a kovetkez6 intézkedéseket a CS1-500 biztonsagos szallitasa és tarolasa érdekében.

5.1 Biztositas szallitashoz

A gép szallitasa eldtt:

- Tavolitsa el a pengét.

- Uritse ki a viztartalyt.

- Emelje fel a vezet6-a-vagast fliggbleges helyzetében.

- Emelje fel a vagdkeretet a legmagasabb helyzetébe a kézikerék segitségével.

5.2 szallitasi eljaras

A gép kerekei segitségével sik fellleten mozgathaté. Hasznalja a gép tablajan talalhatd fém
kampdt a motor felett, hogy a gépet daruval mozgassa.

5.3 Hosszu tétlenség

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, kérjuk, tegye meg a kdvetkez8 intézkedéseket:
- Tisztitsa meg teljesen a gépet.

- Lazitsa meg a hajtészijakat.

- Zsirozza be a menetes tengelyt.

- Esetleg motorolajat cserélni.

- Uritse ki a vizrendszert.

A taroléhelynek tisztanak, szaraznak és alland6 h6mérsékletlinek kell lennie.

18



VERS.2022.10.20 CS1-500_MAN_EN

6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

FIGYELEM : a gép karbantartasahoz mindig kapcsolja ki. A gép karbantartasa kézben mindig
viseljen arcmaszkot és véd&szemuveget.

6.1 A gép karbantartasa

A CS1-500-as vagas hosszu tavi mindségének biztositasa érdekében kérjik, kdvesse az alabbi karbantartasi

tervet:
c
e c \©
Rendszeres szolgaltatasi id6szak (O o
S
Végezzen minden jelzett id6szakban g $
- - Q ClL) c
C ) (%] T
> 7] =] o 5
S I \g o § c ]
© v N Y @ T =
- X w0 > < + 3
0 a 5 Q < > @
P © © © w
o c a c i ! 3
. < < < b= T &
Vizualis vezérlés (altalanos
Az egész gép szempont, vizzar6sag)
Tiszta
Karima és penge rogzit6 eszkdzok Tiszta
Szijak feszlltsége Ellendrzés
Viztoml6k és fuvokak Tiszta
Mélység csavar Zsir
Motorhaz Tiszta
Elérhetd anyak és csavarok Szoritsd meg

Szijak beadllitasa, cseréje

Egy 6ra munka utan a hevederek felmelegednek és megnyulnak. Ezért Ujra kell feszitenie &ket. A szijak
bedllitdsahoz el8sz6r tavolitsa el az 6vvédét a 2 anya kicsavarasaval. Lazitsa meg a 2 csavart a
motorlemez hatuljan, és kapcsolja at a motort a lemez hatuljan Iévé csavar segitségével a szijak
Ujrafeszitéséhez.

A szijak cseréjéhez tolja le teljesen a motort a motorlemez hatuljan talalhaté csavar kicsavarasaval.

Allitsa be a szijakat, és htizza meg Ujra a motorlemez hatuljan talalhaté csavar segitségével.

Mindig megfelel6 6vkészletet hasznaljon. Ne cserélje ki az egyes szijakat. A szijak ellen8rzése vagy
Ujrafeszitése utan szerelje vissza a szijvéd6t a gép vazara.

Kenés
A CS1-500 élettartam-kenésl csapagyakat hasznal. Ezért egyaltalan nem kell kenni ket. Minden nap
zsirozza meg a mélységcsavart.

A gép tisztitasa
Gépe tovabb tart, ha minden munkanap utan alaposan megtisztitja.
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6.2 A motor karbantartasa

o
= c
c 8]
N X
es sltatasi id6 X~ [=
© c ©
Végezzen minden megadott hénap vagy lizeméra S '© o)
\O o
intervallumban, attél figg6en, hogy melyik kdvetkezik be g 8 o
- -
elébb o 3 3
> © ©
- a > >
B © o] ©
5 E E
< 5 5
3 2 £
s w (%) ©
. Ellendrizze a szintet
Motorolaj ——
Valtozas
. o o Ellenérzés
Legsziro szird -
Tiszta
Uzemanyagsz(irg pohar Tiszta
Gyujtégyertya Check-Clean
Uzemanyag vezeték Ellendrizze (szUikség esetén cserélje ki) 2 évente

Motorolaj

Az olajcseréhez,

- Tavolitsa el az olajbetdltd sapkat/nivépalcat és a
leereszt6 csavart.

- Hagyja teljesen kifolyni az olajat. A

- hasznalt motorolajat a kérnyezettel
kompatibilis médon artalmatlanitsa.
Javasoljuk, hogy a hasznalt olajat zart
tartalyban vigye vissza a helyi
Ujrahasznosité kdzpontba vagy
szervizbe. Ne dobja a szemetesbe,
ontse a foldre vagy a lefoly6ba.

OIL FILLER
CAP/DIPSTICK

OIL DRAIN BOLT SEALING| “"UPPER’
WASHER| LEVEL

- Szerelje vissza a leereszt6 csavart, és hiizza meg 18 Nm
nyomatékkal

- Toltse fel a forgattyuhazat motorolajjal az
olajbetoltd nyak kulsé széléig. Helyezze

- vissza a betolt6 sapkat/nivopalcat.
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Légsziiré

A CS1-500 kett8s tipusu szlrdvel rendelkezik.

A 1égszlir6 sz(ird szervizeléséhez kdvesse az alabbi

utasitasokat:

Tavolitsa el az anyat, a |égszlré fedelét és a
szarnyas anyat.

Tavolitsa el az el6légszird elemeket,
és valassza le 6ket.

Gondosan ellendrizze mindkét elemet lyukak vagy
szakadasok szempontjabdl, és cserélje ki, ha
sérilt. Papir elem: enyhén ltdgesse meg az
elemet néhanyszor egy kemény feliileten, hogy
eltdvolitsa a felesleges szennyez8dést, vagy fujja at
enyhén sdritett leveg6t a szlrdn belllrdl kifelé.
Soha ne kefélje le a szennyez8dést; a fogmosas

szennyez6dést kényszerit a szalakba.

Hab elem: tisztitsa meg meleg
szappanos vizben, 6blitse le és hagyja
alaposan megszaradni. Martsa az
elemet tiszta motorolajba, és nyomija ki
az 0sszes felesleget. A motor fustdlni fog
az elsd inditaskor, ha tul sok olaj maradt
a habban.

Vilagitson at az elemeken, és alaposan
vizsgalja meg 6ket. Helyezze vissza az
elemeket, ha nincsenek lyukak és
szakadasok.

Uzemanyagsz(iré pohar

Az Uzemanyagsz(ir§ csésze szervizeléséhez kdvesse az alabbi

utasitasokat:

Zarja el az lzemanyagszelepet, és tavolitsa el a
szlir6poharat.

Tisztitsa meg a szlir6poharat oldészerrel.
Szerelje be az O-gydr(it és a szlir6poharat.

Huzza meg a szlir6poharat 4 Nm-re.

CS1-500_MAN_EN

[1] DUAL ELEMENT _ o ———[2] NUT

TYPE:
[3] AIR CLEANER COVER
/"]
(@)
: 4) WING NUT

[6] PAPER &

ELEMENT 9
[5] FOAM

ELEMENT

[3]1 STRAINER CUP
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Gyujtogyertya

A gyujtégyertya szervizeléséhez kdvesse az alabbi

utasitasokat:

- Szemrevételezéssel ellendrizze a gyujtogyertyat.
Dobja ki a dugét, ha a szigetel6 megrepedt vagy
megrepedt.

- Merev drétkefével tavolitsa el a szenet és egyéb
lerakédasokat.

- Mérje meg a dug6 hézagat egy huzal tipusu
hézagmérbvel. Ha szliikséges, allitsa be a
hézagot az oldalelektroda meghajlitasaval.

- Gy6z8djon meg arrdl, hogy a tomitd alatét jé
allapotban van; szlikség esetén cserélje ki a
dugot.

CS1-500_MAN_EN

(1] GAP (2]
0.7—0.8 mm SIDE ELECTRODE
(0.028—0.031 in)
. [3] WIRE BRUSH

- Helyezze be a dugot ujjal szorosan az alatét rogzitéséhez, majd hizza meg csavarkulccsal (Uj dugo esetén tovabbi

% fordulat), hogy 6sszenyomja a tomité alatétet. Ha Ujra hasznal egy dugét, hizza meg 1/8-1/4 fordulattal a

dugos illeszkedések utan.

Uzemanyag vezeték

Az Gzemanyagvezeték szervizeléséhez kdvesse az

alabbi utasitasokat:

- Engedje le az izemanyagot egy megfelel6 edénybe,
és vegye ki az Uzemanyagtartalyt.

- Valassza le az izemanyagvezetéket, és csavarja ki
az UzemanyagszUrét a tartalybol.

- Tisztitsa meg a sz(ir6t olddészerrel, és ellendrizze,
hogy a sz(ir8sz(ir6 sértetlen-e. Helyezze az O-

- gydr(t a szlirdre, és helyezze vissza. Hlzza meg a
sz(ir6t 2 N.m nyomatékkal. Osszeszerelés utan

ellendrizze az lzemanyag szivargasat.

Tovabbi karbantartas

;f [1] O-RING

(2] FUEL FILTER

[3] FUEL FILTER
¢ JOINT NUT

Tovabbi karbantartashoz forduljon a legkdzelebbi motorkarbantarté kézponthoz.
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7 HIBA: OKOK ES GYOGYITASOK

7.1 Hibakeresési eljarasok

Ha a gép hasznalata kézben barmilyen hiba Iép fel, kapcsolja ki. Az el6z8 részben leirtaktdl
eltérd beavatkozast csak szakképzett személyzet végezzen.

sy s e -

Baj Lehetséges forras Felbontas

Nehéz indulas Nincs elég lizemanyag Toltse fel az Gzemanyagtartalyt
Az GzemanyagszUrd eltdmddott Tisztitsa meg az izemanyagsz{irét
Gyujtégyertya hibas Ellendrizze a gyujtogyertyat
Erésebb hiba Lépjen kapcsolatba a legkozelebbi motorral

karbantarté kézpont

Hianyzik a motor teljesitménye Leveg@szUird korlatozott Tisztitsa meg vagy cserélje ki a légsz(irét
EI’OSEbb h | ba Lépjen kapcsolatba a legkézelebbi motorral

karbantarté kézpont
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7.3 Ugyfélszolgélat
Pétalkatrészek rendelésekor kérjik, tlintesse fel:

- Asorozatszam (7 szamjegy).

- Az alkatrész kodja.

- A pontos megnevezés. A

- szukséges alkatrészek szama.

- Aszallitasi cim.

- Kérjuk, egyértelmuen tlntesse fel a szikséges szallitéeszkozt, példaul ,,expressz” vagy
.1€gi”. Konkrét utasitasok nélkul az alkatrészeket a szamunkra megfelel6 mdédon
tovabbitjuk --- de nem mindig a leggyorsabb.

Az egyértelm( utasitasok elkerdlik a problémakat és a hibas szallitast. Ha nem

biztos benne, kérjuk, kildje el nekiink a hibas alkatrészt.

Garancialis igény esetén az alkatrészt mindig vissza kell kuldeni értékelésre.

A motor alkatrészeit a motor gyartojatol vagy a kereskedéjétél lehet megrendelni, ami gyakran
gyorsabb és olcsobb.

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta
190, Bd. JF Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
Luxemburgi nagyherceg. Tel.:
00352-50 401-1
Fax: 00352-50 16 33 http://
www.construction.norton.eu email:
sales.nlx@saint-gobain.com
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7.4 Potalkatrészek

Az alkatrészlistak megtekintéséhez kérjuk, latogassa meg a Norton Clipper értékesités utani
webhelyét a kdvetkez6 cimen:

https://spareparts.nortonabrasives.com

A gyors eléréshez hasznalhatja az alabbi QR-kdédot mobiltelefonjan is:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Ez az elektronikus katalégus robbantott nézeteket és alkatrészlistakat kinal a Norton Clipper altal tervezett
kilénb6z6 gépekhez, igy megtalalhatja a sziikséges referencidkat.

A garanciat és a mlszaki tdmogatast a helyi forgalmazétdl lehet igényelni, ahol gépek,
potalkatrészek és fogydeszkdzok is rendelhetdk:
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIUM

TEL: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS CZ A.S

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485/4

180 00 PRAHA 8

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP
DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4431 5154

FAX: +971 4431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFES

RUE DE ’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0)139 198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-0

FAX: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +3613712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +390244 851

FAX: +390244 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.E. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +33183717792

NO. VERT (FRANCE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIES, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.O.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 6387 0601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z O.0.
UL. NORTON 1, 62-600 KOLO

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617 100

FAX: +48 6327 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

MAIA
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SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU : LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261 839 709

FAX: +40261 839710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600
P.0.BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA « SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER
VE ASINDIRICI SAN. TIC. AS.
ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21
ESAS OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, ISTANBUL « TURKEY

TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785279 553

FAX: +44 1785213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



